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HISTORIQUE DE LA MINE

La mine Camflo est présentement le gix'é-
me plus grand producteur d'or au Canada et se situe par-
mil les mines souterraines ayant les plus bas colts de
production.

La mine est situfe entre Malartic et Val 4'Or
4 environ deux milles de la route principale. Les claims
furent jalonnés originairement & cause de la proximité
d'autres mines d'or déja en prnduction; et & cause ¢ .
leur situation favorable, ces claims furent achetés par
Camflo en 1962. Le prix d'achat était seulement $5.000.00

La premiére phase du programme d'exploration
fit un relevé nagnétométrique qui délimita le contour
d'ur.e bande plissée d'une fcrmation de fer. A 1'étude
de ces résultats, on recommanda un programme de forage
de 3 trous. Les 2 premiers trous ne rencontrérent que 1la
formation de fer stérile et de la monzonite porphirique
stérile. Le troisiéme trou fut foré pour vérifier une
forte anomalie magnétique, ce forage montra que 1'anoma-
lie était due & une filon couche de diorite stérile aussi.

On commeng¢a & démonter la foreuse, loursque
le directeur d'exploration, C. Cameron, en derniére chance,
décida de prolonger le trou d'un autre cent pieds. Ce
forage suplémentaire rencontra de la diorite aurifére
fortement altérée et donna une bonne raisorn pcur un
programme détalllé de forage de surface. Les trcus ! et
5 délimiteérent une pius grande .zdng mais les trous 6 a
12 indiquérent que la zdne étalt petite et 1solée.

I1 fut alors postulé que l'or avalt peut-&tre émigré ver-
ticalement d'une zdne aurifére vers la monzonite porphy-
rique en pente, ainsi le forage d'un trou profond fut

décidé. La théorie était fautlve, mais le trou 13 rencon-
tra du minerai dans le porphyre et 23 autres trous indi-

queérent assez de mineral pour falre une mine.
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Le for: je de surface a 100 pleds d'intervalle
déiimita 1,200,000 tonnes de minerai jusqu'a 900 pieds
de profondeur. La teneur fut estimée & .22 once/tonne, et
plus tard cet estimé fut prouvé conservateur. La teneur
de la plupart des dépdts d'or est trés difficile 3 éta-~
wlir correctement. A Camflo, des é€chantillons de cing
pleds furent pris, excepté lorsqu'il y avait de 1l'or
visible, ou lorsqu'on notait un changement dans la compo-
siticn de la roche. Ol il y avait de 1'or visible, on
prenait des échantillons de 23 pieds et ia carotte
était fendue en deux de fagon i envoyer l'or visible pour
un essai de teneur. Tous les résultats élevés sont alors
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abaissés 4 2 onces/tonne.

Le fongage du puits commenca 3 1'été 1963
et les développements souterralins subséquents furent as-
sez encourageants pour justiflier la mise en production
en mai 1965

Au début, le minerail &#tailt envoyé pour tral-~
tement & la mine Malartic Goldfie’ds. Quand le succes de
l¢ mine fut prouvé, 11 fut décidé de construlre une usi-
ne de traitement d'une capacité de 1,000 tonnes par jour
sur le terrain de la mine. Cette usine fut complétée en
Juillet 1969, et un agrandissement & 1250 tonnes par

Jour fut complété en février 1975.




GEOLOGIE

La plupart des mines d'or qui ont été dé-
couvertes dans la région de 60 a 70 milles entre Noranda
et Val d'Or sont situées prés ou en~-Zecga de juelques
milles d'une faille majeure appelée la Taille Cadillac-
Bouzan. Le dépot de la mine Camflo est situé a deux
milles au nord de cette fallle et est associé 3 un

cylindre de monzonite porphyrique.

Les roches les plus vieilles de la région
sont du grcupe Malartic: consistant en andésite, basalt,
e% des coulées de dacite. Cette celnture contient aussi
des tufs, des aglomérats et des coulées de rhyolite
ainsl que beaucoup de massifs de diorite et de péridotite
en forme de filon couche.

Régionalement, celles-ci ont une direction
est-ouest et ont été pllées en un synclinal majeur. Aux
approche de la mine le grcupe Malartic consiste surtout de
coulées d'andésite vert foncé et de tufs variant de 1lits
trés épais 4 trés minces. Ils sont recoupés par des sills
de diorite vert foncé i grains moyens qui contient Jusqu'a
10% de magnétite. Localement, la direction est nord-ouest
550 et a un pendage au nord & 500, Ces roches représentent
la partie nord retournée du synclinal régional et ont été
déformés en plis d'étirement autour du cylindre.

Au sud des roches volcaniques, sont les sédi-
ments du groupe Kéwagama composés de grauwakes gris foncé
& grains fins. Un 1it de 25 pieds d'épaisseur de conglo-
mérats altérés est adjacent aux velcanigues, suivi d'une
bande de formation de fer magnétique ccontenant 15% de ma-
gnétite de 10 3 40 pieds d'épalsseur. Une seconde bande
étroite de formation de fer est séparée de la premiére
par une épaisseur de 300 pieds de grauwakes.

s
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L'intrusion de monzonite porphyrique dans les

sédiments est appelée localement porphyre felspathique.
Cette roche est composée au trols quart de ceristaux de
felspath de %" inclus dans une matrice de felspath &
grains fins et de biotite. Les cristauvx de felspath sont
ronds et leur -ontour est effacé. Le porphyre est de cou-
leur saumon & rose pidle et gris et ccntient & peu prés 4%
de biotite.

L'intrusion de porphyre épouse la forme d'un
cylindre oval d'approximativement 300' par 600' de dimen-
sion en plan, logé dans le nez d'un pli d'entrainement,
dont il suit la pliongée; ce cylindre a un pendage de 550
le long d'une direction N-55-E et se maintient approxi-
mativement entre deux formations de fer.

Le contour de ce cylindre est trés irrégu-
lier et au moins 50% de cette forme ovale consiste
d'extensions et d'inclusions de grauwake. La plus grande
partie 4du porphyre est remplle de joints et de frac-
tures. Le patron des fractures est irréguller excepté :
pour un ensemble de fractures normales & la plus gran-
dedimension du ceylirdre.

I1 y a une série de fallles paralléles dans
la région de la mine avec une direction N~55° et d'un pen-
dage moyen de M3°N-E. Les failles sont séparées par une

[N

distance de 10' a 150', et montrent un léger cisaillement
2t un peu de déplacement. celles-ci interceptent les for-
mations 3 un angle aigu. Ces failles semblent avoilr été
les voles de migration des fluides qui ont causé 1l'alté-
ration de la roche hdte ainsi que les fluides auriféres.

Dans le grauwake, le porphyre et les tufs,
les failles sont peu apparentes. Elles sont généralement
indiquées par une veine de quartz cherteux de 2" & 12"
avec une z0ne d'altération de quelques pouces de séri-
cite, de chlorite, de gquartz et de peu d'ankérite. La
zGne d'altératlion contient généralement 1% de pyrite
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et en deca de 500 pileds du porphyre, la teneur peut-2tre de
e .ol once/tonne. En gquelqgues endroits, il y a eu un dévelop-
pement de 5 & 10% de pyrite dans le grauwake et dans ces

z8nes & forte teneur en pyrite, 11 y a de la minéralisation.

Dans la formation de fer, & peu prés 50% des
zOnes de failles contiennent de 1'or sur une Taitle largeur
Ine grande partie de la magnétlte & été transformée en py-
rite, et dans de petites zdnes, ol 11 y a jusqu'd 50% de
pyrite, le mineral aura une teneur supérieur & 0.5 on/t.

Dans la diorite, les fallles sont entourées

[

pa:» une large zdne de silicification de 10 a 50 pleds de

largeur. La couleur de la diorite a été changée du vert
foncé & un gris pidle avec une telnte bleu, et la magnétite
disséminée originale a été transformée enpyrite. Les zdnes
de failles contiennent environ 50% de quartz et sont de 1
4 10 pieds de large; leur contenu de pyrite varie de 1 &
30%. La quantité d'or présente varie en qros avec la gquan-
tité de pyrite présente, et la teneur peut varier de 0.01
4 0.4 once/tonne. Au dessus du nilveau 1300, moins de 5% de
ces zOnes de failles en dega de 1000 pieds du porphyre
sont du mineral, en dessous de ce nlveau, environ 25% sont
du mineral; et au niveau 2250, un chantier d'exploitation
sera de 800 pieds en longueur.

Le minerai assoclé aux 2zdnes de faillles ne
compte que pour 10% du mineral découvert jusau'a ce jour.

La grande partie du minerai découvert se situe & 1'inté-
rieur du cylindre de monzonite porphyriiLue; solt en de
grande zdnes irrégulidres, solt en de petites zdnes. Le
controle structural de ces zdnes de minerai n'a pas été
vérifié exactement, mals elles représentent environ 25%
du porphyre et le reste est stérlle. Les zdnes de mine-
rai peuvent étvre aussi large que 130 pleds par plus de

300 pleds de long sur une profondeur de plus de 400 pieds.

by
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Visuellement, le minerai a la mé€me apparence
que le porphyre stérile, sauf lorsque le minerail a une
forte teneur.

Le minerai le plus riche contient 3 & 5% d=
veines de quartz gris blanc et 1 & 3% de pyrite dissimi-
née. Les veines de quartz ont 1/8 pouce & 2 pouces de lar-
ge et contiennent des cristaux subhédraux de pyrite de 1/8
34 % pouce. De petits grains d'or visibles sont fréquents
dans le quartz et l'or est souvent trouvé sur la face des
cristaux de pyrite. Trés peu de scheelite et occaslonnel-
lement des tellures csont trouvés avec les minerais les
plus riches.

Le minerai & une teneur d'une moyenne infé-
rieure 3 .30 once/tonne et la grande partle du porphyre
stérile contiennent seulement 3 & 1% de veines de quartz
et 3 & 1% de pyrite. Les velnes de quartz entrelacent com-
plétement les zZnes de mineral et peuvent &tre les voles
d'accés par lesquelles l'or a pénécré dans le porphyre.

Le porphy:sc ne contenant pas de veines de quartz,
est stérile et a trés peu de pyrite. La fluorite et la cal-
cite sont fréquentes dans le mlneral et dans le porphyre
stérile.

La séquence suivante = idulsant 3 la forma-
tion de ce dépdt de minerai est ainsi postulée: Déposi-
tion des tufs et des laves et injection prés de la sur-
face des filons couches de diorite; déposition des sédi-
ments; plissement régional profond; formation d'un batho-
lite; différentiation & l'intérieur du batholite; in-
jecti~r du cylindre de porphyre; refroidissement; mouve-~
ment le long des zdnes de fallles causant la fractura-
tion de 1a diorite et du porphyre; introduction du quartz
dans les fractures et les fallles; refracturation du
quartz; introductlon des sulphures et de 1l'or; et fina-

lement érosion.
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Le résultat est un cylindre irrégulier de mon-
zonite porphyrique fraiche, avec un f{ort pendage et une
vprofondeur connue de plus de 2700 pieds. De la surface 3
une profondeur de 350 pieds, i1 ne contient pas de mine-
ral, mails au niveau 2700, i1 ccntient 2200 tonnes de mi-~
neral au pled vzrtical. Ce chiffre peut varier de niveau
4 niveau, mais il n'y a pas d'augmentation ou de diminu-
tion majeure avec l'augmentatlon de 1la profondeur.
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MINAGE

Le mineral est miné & partir d'un puits 2 trois
compartiments de 53 X 6 pleds de 3360 pleds deprofondeur.
A partir du niveau 1600, le puilts a quatre compartiments
pour permettre l'utilisation d'un treuil souterrain pour
les fonqagsé sudséquent du puits, sans aveir d'interféren-
ce avec la prnduction régulidre.

les niveaux sont falts 2 tous les 150 pieds,
et & chaque niveau, un travers-banc nord est avancé Jus~
qu'au mineral, oli une galerie est-ouest est creusée le
long de 1'éponte inférieure de la zéne de minerai.

Le forage su diamant & tous les 50 pleds dé-

limite un contour approximatif des z8nes de minerzl et
cette information est utilisée pour établir un plan pré-
liminalre de minage. Deux polnts de soutirage pour char-
geuse mécanique sont faits; de ceux-cl, une cheminée est
percée Jusagu'au niveau sﬁivant. Des sous-nlveaux sont éta-
blis & 40 =t 100 pieds au dessus du niveau; des galeries
sont creusées de la cheminée en direction est-ouest au mi-
lieu de la zdne. De ces galeries, on creuse des travers-
bancs & tous les 50 pieds Jusqu'a la limite Au mineral.
Toutes les ouvertures sont échantiilonnées avec soins.
A chaque volée, un échantillon au hasard, un <chantillon
par wagon et 3 fragments de mur sont pris etles boues de
deux trous de 8 pieds dans les murs sont envoyés pour un
essale de teneui'. Les résultats sont utilisés pour faire
une revision du plan original de minage.

Quand la zOne de minerai a une largeur moin-
dre que 18 pleds, ou quand les contours de z8nes plus lar-
ges sont trés irréguliers, des chantiers de minage par
chambre-magasin sont falts. Quelques-uns de ces chantilers
sont abandonnés quand le mineral devient non économique,
d'autres peuvent découvrir plus de mineral que ce qui é-

tait prévu, et la plupart sont convertis en chantilers
d'abatage par trous profonds. !
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La roche sur un mille au nord de la zdne de mi-~
neral, consiste en diorite et volcanique compétantes, et sur
deux milles au sud, en grauwake treés compétant.Ce bloc mas-
sif est entouré de schiste de talc qui absorbe bien la pius
grande partie des contraintes régionales. Dans la mine, les
dépots de minerail sont disposés defagon & ce qu'un ensemble
de massifs de vorphyre stérile forme un excellent systéme
de pilliers. Jusqu'd date, l'emplol de chantiers chambre-ma-
gasins et d'abatage par trous profonds n'd pas causé de pro-
bléme majeur de controle de terrain.

cependant, cette distribution dissiminée des
massifs rend le controle de la ventllation assez difficile,
ainsi aucune machlnerie & combustion interne n'est utilisée
Les méthodes de minage sont traditionnelles, mals sans rem-
blayage, lescodts sont bas.

Environ un quart du mineral porphyrique est mi-
né par chantiers chambre-magasins et le reste par chantlers
d'abatage par trous profonds. Ces derniers sont minés par
forage en éventaill du sous-niveau, avec espacement de 3 pieds
entre chaque éventail. La longueur moyenne des trous est de
65 pleds. Aprés le sautage A l'aide de gels (Tovex et Pow-
mex), le minerai cassé est enlevé des points de soutirage
par chargeuses mécaniques. Queljues galerles de raclage et
quelques chutes chinoises sont utilisées,

Le minerail de diorite est situé le iong d.une
z0ne de fallles do® le pendage varie dk 60° Jusqu'a 10°,

Ce mineral est miné selon une méthcde modifiée de chantier
par chambre et pilliers. le minerail cassé est raclé vers
des chutes conventionnelles et 25% du minerail est laissé
sur place pour falre office de pilllers de soutlen.

Le chargement du minerail se failt en grande par-
tie & 1'alde de chargeucze mécaniques Eimco 21 et Atlas Copco
LM 56 et transporté dans des wagons de type Gramby d'une
capacité de 100 pieds cubes.
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Le transpor® du minerail se Talt sur une dis-
tense moyenne de 800 pieds vers un systeéeme de cheminfe a
minerai i 500 de pente. ce systéme conduit le minerai 2
1'un ou l'autre des d-ux concasseurs a machoirs (36"XU4f"}

02 11 est réduit a moins 6 pouces. Le minerail est monté

o2

en surface & 1'aide de skips Wabl de 6 tonnes accouplés
un treuil Dominiom 3 tambours de 10 pieds de diametre ca-
pable d'atteindre une profondeur de 5000 pieds.

Abatage par sous-niveau:

Environ 75% du minerai traité provient de
chantiers d'abatage par sous-niveau dans la z0ne de por-
phyre, ot le terrain est -mpétant. Le forage des trous

-

profonds en éventail est de: “in& en gardant a 1l'esprit
autant que possible la produc .vité des fcreurs. la pa-
tron est de 3 rieds entre les éventails et 1l'espacement
des trous est de 11 pieds au fond. Chaque deusidme éven-
tail est disposé en quinconce avec le précédent.

Le chargement des trcus pour le ._autage est
fait avec un chargeur pneumatigue et 1'explosif utilisé
est scit du Tovex ou du Powermex., Nous obtenons de cette
fagon une vonne fragmentation qui diminue les colits de
sautage secondaire.

Dans le but d'éliminer le gros ouvrage de
l'instalation et du déplacement de la foreuse Atias Copco
BBC120F et par le falt méme, améliorer la productivité,
nous avons acheté un chariot "Norpat Drill Carriage® pour
urie équipe et notre personnel a fait le design etla fabri-
cation d'un support & foreuse sur lices avec vérins hydrau-
liques pour la deuxi&me équipe.Notre but principal est dfa-
voir des hommes plus heurcux & l'ouvrage et aussi d'éviter
les douleurs chroniques du dos, lors de forage avec les bar-
res et vérins traditionnels.

&
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CHANTIER CHAMBRE-MAGASIN

Cette méthode est utilisée pour miner les veines
de forme irrégulilére, les ouvertures pour les chantiers 3
trous prfonds et pour les chantiers en bhordure, comme les
fins de massifs de minerai.

Le minage se fait & l'aide de foreuses JR 38
avec fleurets de 7/8" et taillants amovibles de 1i". Le ra-
clage se fait généralement 3 1l'aide d'un racloir acticuné

par air.

CHANTIER CHAMBRC ET PILIERS

Dans le minerail de diorite, qui a un pendage ap~
preximatif de MOO, 1'éponte supérieure n'étant pas assez
compétante, nous devons utiliser une méthode avec piliers

en longueur pour pouvoir miner de fagon sécuritaire et
éviter la dilution excessive.

1
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USINE DE TRAITEMENT

METHODE DE TRAITEMENT

CONCASSAGE

Le minerai concassé & moins 5" sous-terre, est passé sur un
crible vibrant 4'X 8' d'ocuverture 3/8". Les roches assez
petites vont directement aux silos d'emmagasinage. les gros-—
ses scnt concassées dans un concasseur conique 4% standard
Symons d'ouvreture 7/8". Ce minerai passe sur un deuxiéme
crible vibrant 5'X §' d'ouverture 3/8". Les roches assez
petites vont directement aux slilos d'emmagasinage: les

plus grosses sont envoyées a un concasseur conique 4z Short
Head Symons ajusté a 3/8". La décharge de ce concasseur est

retournée au deuxiéme crible en circuit fermé.

EMMAGASINAGE
Les trois silos d'emmagasinage de capacité nominale de 2400

tonnes cnt une charge utile de 1900 tonnes; ce gqui donne
une autonomie de 36 heures.

BROYAGE EN SOLUTION DE CYANURE

Le minerai soutiré des silos est passé dans un broyeur i
barres de 8'X 12' et ensuite dans deux broyeurs a boules
en parailéle, un 8'X 15' et un 9'X 12'. La décharge du
broyeur a barre est mélangée avec celle du broyeur & bou-

ies adjacent et envoyée & deux cyclones séparateurs 15"

Krebbs & l'aide de deux pompes 6X6 SRL. La décharge du

.,

second broyeur a boules est envoyée & un cyclone séparateur

-~

15" Krebbs & 1'aide d'une pompe 6X6 SRL.

La sous-verse de ces trolis cyclones allmente les deux broy-
eur a boules; la surverse est envoyée pour une séparation
secondaire dans deux autres cyclores séparateurs 15" Krebbs-
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La sous-verse de ces deux cyclones est retournée aux broy-
eurs a boules, alors que la surverse est envoyée au trai-
tement .

La densité & 1a sortie du broyage est de 25% solide.

Le broyage final est
83% moins 200 méches
et 62% moins 325 méches
Conscommation de barres: .75 1lb/tonne
Consommation de toules: 1.44 1b/tonne
TRAITEMENT

La surverse des cyclones seccondaires est divisée entre

rois épaississeurs en parailéle quil montent la d-nsitéd

de la pulpe 3 60% solide. v

La sous-verse des épalississeurs est envoyée a Jeux agita-
teurs en série et ensuite & deux Tiltres 3 tambour en paral-
1é¢le. De 13, la pulpe passe par un second ensemble d'agita-
teurs et de filtres et 3 un troisiéme ensemble. A la sortie
des filtres du troisiémeensemble, la pulpe est pompée vers
le parc a rejet. Le filtrat des six filtres est divisé
également entre les trois épaississeurs,

La surverse des épaississeurs est acheminée vers un réser-
voir de clarification de 42 sacs, ou les particules fines
sont enlevées de la solution. La solution nettoyéde est en-
voyée dans une tour de déalr=ztion Crowe et ensuite aux
filtres presses Perrin aprés addition de poudre de zinec
qui provoque la précipitation de 1l'or.

Ce procédé de traitement dorme une extraction de 1'or de
95 & 967%




REACTIFS UTILISES LORS DU TRAITEMENT

Chaux 3.00 1lbs/tonne
Cyanure de calcium ou sodium 0.40 "
Nitrate de plomb 0.ac67 "
Accetate de plomb 0.001 "
Chlcrure d'ammonium é1iminé *
Roules Alchem 918M 0.007 "
Poudre de zinc 0.03 "
Cyauest 3223 ~ 0.005 "
Acide muriatique (HC1) 0.02 "
FPilter Aid (Hyflo-Super Cell) 0.035 "
Alchem D 2214 0.004 "

Le circult de traitement donne un temps de rétention du minerail
de 48 heurec.

RAFFINAGE

Les filtres presses a étre nettoyés, sont soufflés avec de
1'air comprimé environ deux heures pour assécher le preci-
pité, qul est ensuite détaché des toiles et envoyvé i la
raffinerie pour 1la pesée et le mélange avec les fondants.
Le mélange est introduit dans deux fournaises Rockwell et
fondu pour environ une heure par cent livre de mélange.
Les fournaises sont doublées avec du Sillimanite Ramming
Mix. Cette doublure a une durée d'utilisation d'environ
200 heures.

Composition du mélange par 100 livres de précipité.

Borax bo 1os
Nitrate de sodium 24 ibs
Sable de silice 16 1bs
Fluorsparth 6 1lbs

Le pruduit final est de 1'or en brique dont 1la finesse
est environ 9.4%.

Consommation d'huile par fournaise ; 15 imp.gal./hr




DISPOSITION DES REJETS ET CONTROLE DE LA POLUTION

Les rejets sont disposés dans un parc de 200 acres situé
en amont de l'usine, d environ 3000 pieds de distance.
L'effluent du parc, aprés par des étangs d'cxigénation,
se jette dans le Ruisseau Kériens. En aval du parc est
située la station de pompage pour l'eau ntilisée dans

le traitement. De cette facon, 80% des eaux usées sont

recirculdes. La qguantité de particules en suspension et
de cyanure est tr2s basse & 1l'effluent du parc. L'eau
naturelle étant acile, l'addit_on des eaux usées a pour
effet de ramener le pH 3 une valeur neutre. En aval de
la station de pompage il n'y a plus de trace de cyanure
dans l'eau et seulement des trace de métaux solubles.
La main-d'oeuvre nécessaire pour le fonctionnement de
1'usine de traitement et de 1'usine de concassage est
au nombre de 27, inclus le person-el de cadre. L'entre-
tien et les réparations sont effectués par le person-
nel de l'usine.
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Equipement pour extraction

PUITS Commencé a 1'été 1963
Profondeur; 3248 pieds.
Compartiments; 4 (3 jusqu'au niveau 1300)

CHEVALEMENT Hauteur; 104' & 1'axe des molettes, en acler
construilt par dessus celul original en bois
de 90!

SILOS Au chevalement, 215 tonnes (charge utile);

transporté par convoyeur jusqu'a un silo de
700 tonnes (charge utile).

TREUIL Dominion Engineering 10'X 7' deux tambours
Cable;  13"® 6x 27 I.P.S. R.H. Lay

Vitesse; 1500 P.M,

Skips: 2- 6 tonnes, décharge par le fond
- Wabil
Cage; 1-12 hommes, montée sous le skip

Contrepoid; monté sous ltautre skip

Intervalle des niveaux: 150' (3 & 200' du 900 au 1500)
Emplacement des concasseurs: Niveaux 2475, 3068
Trémis de chargement: 2175, 2625, 3200

FONCAGE DU PUITS

TREUIL Canadian Ingersoll Rand 53"X 36" deux tambours
Cable; 7/8"3 7X18 sans rotation
Cuffat; 2 tornes

Contrepoid; situé dans le compartiment des
échelles, dans un tuyau de 8" i

COMPRESSEURS (100psi)
1-Canadian Ingersoll Rand XVHE2 1500 cfm 300HP Sync.

1- " " " " 1350 "  250HP "
- " " " " 1000 " 200HP "
im " " " 1000 "  200HP "
1. " " " " 1500 "  300HF "




CONCASSEURS

VENTILATION

CHAUFFLGE

VENTILATION
AUXILIAIRE

TREUILS DE
RACLAGE

2- Canadian Allis Chalmer A-1 48"x 36"

Concasseurs a machoires, moteur 150 HP

Ventilateur principal; Canadlan Blower & Fforge
60" Super B Axlal Flow Mine Ventilating Fan
entrainement par courroies

Eté: 1282 RPM, 80,000 cfm, 5.4" w.g. L1OOHP

Hiver: 824 RPM, 60,000 cfm, 4.0" w.g. S0OHF

6 unités Chromalox FDH-4D2-42-120 avec
éléments Incoloy 120 watts avec 2 circuits
de 3 phases pour 60 watts chacun.

Chaque unité a un température prédéterminée
de mise en circuit; tel gque 35-30-25-20-15-10
Les deux derniéres unités sont sur la charge
de pointe.

Emplacement; dans le condult en arriére du
v&ntilateur prrincipal.

Fournie par des ventilateurs &lectriques de
15, 19, 24, 30, U0 pouces

par des ventilateurs & air 16" Korffman

par des Lamb Air Mover de 6"

(électrique)

6- Pickrose 25 HP

1- Joy 60 HP

2- C. I. K. 50 HP

(air)

7- C. I. R. H-NN~-I~J 12 HP
i- " H-NN-I-K 15 HP
1- " H-5-NN-I-K 20 HP
1- " Moteur & vannes 8 HP

(F




CHARGEUSES
MECANIQUES

LOCOMOTIVES

CHARGEURS A
BATTERIES

WAGONS

FOREUSES

5- Atlas Copco LM 56 "Hight deck"

- " " " " Low deck"

6- Eimeo 21

3- " 12 B

1- Atlas Copco Type A 4 tonnes

- Clayton 32 tonnes

9- " 2 tonnes

18 Powertronic 3 rectificateur

29- Type Gramby 4 tonnes

4 " " 33 tonnes

4~ " " 3 tonnes

5- & berceaux 1 tonne

28~ Canadian Ingersoll Rand JR 38 "jack legs"
1p- " " " JR 38 "stopers"
9- Secan S 240 "jack legs"
10- " S 240 "stopers"
4~ Gardner Denver S 63 F "jack legs"
2 (+1) Atlas Copco BBC 120 foreuse de trous

(1977)

profonds




- STATISTIQUES

; ‘Ib Année Production Onces Teneur de rec. Colt/tonne Colt/once
| (Tonnes)
! 1965 152,457 36,063 .236 $7.15 $30.01
! 1966 265,950 76,719 .253 $6.26 $21.57
{ 1967 366,419 96,855 . 250 $5.71 $21.62
| 1968 362,734 91,608 .249 $6.04 $23.93
| 1969 386,449 86,096 224 $5.77 $25.88
1970 374,580 90,913 L2471 $5.71 $23.53
1971 377,774 Q1.684 .245 $5.45 $22.50
1572 380,682 100,101 .231 $6.27 $23.84
1973 389,622 98,228 .220 $7.55 $29.71
1974 377,521 81,589 .190 $10.12 $46.71
1975 456,123 88,568 .182 $10.66 $55.00
1976 463,721 90,458 177 $11.90 $61.01
1977 471,758 87,433 L1174 $12.51 $67.49
1678 470,778 76 102 .162 $13.41 $83.17

-

Production a date (1,janvier 1979)
Tonnes; 5 296 608
Onces; 1 192 417.3

Réserves 3 date
2 183 925 tonnes @ 0.158 on./tonne




